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Werkstoff
Material

Härte 
Hardness
Brinell
(HB)

                                           
c

c

TI22
AS62

AS66

P
Kohlenstoffstahl
Carbon steel

0,2% C

0,4% C

0,6% C

Legierter Stahl
Alloyed steel
(<5%)

geglüht
annealed

vergütet
quenched 

vergütet
quenched

hochlegierter 
Stahl
high alloyed steel
(>5%)

geglüht
annealed

gehärtet
hardened

-

Stahlguss
Cast steel

unlegiert
unalloyed

legiert
alloyed

M
Rostfreier Stahl
Stainless steel

martensitisch
ferritisch
martensitic, ferritic

austenitisch
austenitic

K
Grauguss
Grey cast iron

niedrige Festigkeit

hohe Festigkeit
high tensile strength

Kugelgraphit-
guss
Spheroidal 
graphite 
cast iron

ferritisch
ferritic

perlitisch
perlitic

Temperguss
Malleable cast iron

ferritisch
ferritic

perlitisch
perlitic

N
Al-Legierungen
Al-alloys

nicht vergütbar
not heat treatable

vergütbar
heat treatable

Al-Guss-Legie-
rung
Al-cast-alloy

nicht vergütbar
not heat treatable

vergütbar
heat treatable

Kupfer-Legie-
rungen
Copper-alloys

nicht vergütbar
not heat treatable

vergütbar
heat treatable

S Warmfeste 
Legierung
Heat resistant 
alloy (Fe)

geglüht
annealed

gehärtet
hardened

Warmfeste 
Legierung
Heat resistant alloy 
(Ni, Co)

geglüht
annealed

gehärtet
hardened

Schnittdaten Ein- und Abstechen
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Werkstoff
Material

Härte 
Hardness
Brinell
(HB)

                                           
c

c

TI22
AS62 AS66

P
Kohlenstoffstahl
Carbon steel

0,2% C 140-100 160-130 140-110 160-130 220-140 200-140 240-140 190-140 200-140

0,4% C 130-90 140-120 130-100 140-120 200-120 190-130 220-120 180-130 180-120

0,6% C 120-80 140-120 120-180 190-100 180-130 200-100 170-120 160-100

Legierter Stahl
Alloyed steel
(<5%)

geglüht
annealed

120-80 140-120 140-100 140-120 190-80 160-120 200-80 170-120 180-120

vergütet
quenched 

90-70 140-90 110-80 170-80 140-90 180-80 140-100 160-100

vergütet
quenched

60 120-70 80-60 140-60 110-80 160-70 120-60 120-80

hochlegierter 
Stahl
high alloyed steel
(>5%)

geglüht
annealed

100-60 100-70 160-120 150-100 180-120 110-80 100-90

gehärtet
hardened

-

Stahlguss
Cast steel

unlegiert
unalloyed

110-80 160-120 160-120 140-100

legiert
alloyed

90-60 140-80 120-80 120-80

M
Rostfreier Stahl
Stainless steel

martensitisch
ferritisch
martensitic, ferritic

80-60 110-80 110-50 160-100 130-110 150-120 150-100

austenitisch
austenitic

60-40 80-60 120-100 110-80 140-100

K
Grauguss
Grey cast iron

niedrige Festigkeit 70-50 70-50 110-70 140-100 140-100 160-100

hohe Festigkeit
high tensile strength

70-50 70-50 80-60 120-80 120-80 140-100

Kugelgraphit-
guss
Spheroidal 
graphite 
cast iron

ferritisch
ferritic

90-60 80-60 100-60 140-80 150-70 150-110

perlitisch
perlitic

80-60 60-50 90-60 130-70 120-60 140-100

Temperguss
Malleable cast iron

ferritisch
ferritic

80-60 120-100 80-60 100-80 160-110 180-100

perlitisch
perlitic

60-40 80-60 60-50 80-60 120-80 150-120

N
Al-Legierungen
Al-alloys

nicht vergütbar
not heat treatable

1000-600 800-400 1000-600

vergütbar
heat treatable

400-220 300-200 400-220

Al-Guss-Legie-
rung
Al-cast-alloy

nicht vergütbar
not heat treatable

1000-600 800-400 1000-600

vergütbar
heat treatable

600-300 400-250 600-300

Kupfer-Legie-
rungen
Copper-alloys

nicht vergütbar
not heat treatable

160-100 160-130 190-110

vergütbar
heat treatable

130-80 130-60 140-80

S Warmfeste 
Legierung
Heat resistant 
alloy (Fe)

geglüht
annealed

40-30 40-30

gehärtet
hardened

35-20 35-20

Warmfeste 
Legierung
Heat resistant alloy 
(Ni, Co)

geglüht
annealed

25-20 20-10

gehärtet
hardened

20-10 20-10

Schnittdaten Axialeinstechen
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Werkstoff
Material

Härte 
Hardness
Brinell
(HB)

c (m/min)
Cutting speed vc (m/min)

Vorschub f (mm/U)
Feed rate f (mm/rev)

P
Kohlenstoffstahl
Carbon steel

0,2% C

0,4% C

0,6% C

Legierter Stahl
Alloyed steel
(<5%)

geglüht
annealed

vergütet
quenched 

vergütet
quenched

hochlegierter Stahl
high alloyed steel
(>5%)

geglüht
annealed

Stahlguss
Cast steel

unlegiert
unalloyed

legiert
alloyed

M
Rostfreier Stahl
Stainless steel

martensitisch
ferritisch
martensitic, ferritic

austenitisch
austenitic

K
Grauguss
Grey cast iron

niedrige Festigkeit

hohe Festigkeit
high tensile strength

Kugelgraphitguss
Spheroidal graphite 
cast iron

ferritisch
ferritic

perlitisch
perlitic

Temperguss
Malleable cast iron

ferritisch
ferritic

perlitisch
perlitic

N
Al-Legierungen
Al-alloys

nicht vergütbar
not heat treatable

vergütbar
heat treatable

Al-Guss-Legierung
Al-cast-alloy

nicht vergütbar
not heat treatable

vergütbar
heat treatable

Kupfer-Legierungen
Copper-alloys

nicht vergütbar
not heat treatable

vergütbar
heat treatable

S
Warmfeste Legierung
Heat resistant alloy (Fe)

geglüht
annealed

gehärtet
hardened

Warmfeste Legierung
Heat resistant alloy (Ni, Co)

geglüht
annealed

gehärtet
hardened

Schnittdaten Axialeinstechen Typ S15A/S25A
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Werkstoff
Material

Härte 
Hardness
Brinell
(HB)

* 
c

c

MG12 TN35 TI25 TA45 / TH35

P
Kohlenstoffstahl,
unlegiert
Carbon 
steel,unalloyed

C < 0,4% 125 14-110 14-180 14-180 14-180

C > 0,4% < 0,6% 150 14-110 14-180 14-180 14-180

C > 0,6% < 0,8% 200 14-110 14-180 14-180 14-180

niedrig legierter 
Stahl

geglüht
annealed

180 16-90 16-150 16-150

vergütet
quenched 275 16-90 16-150 16-150

vergütet
quenched 160 16-90 16-150 16-150

hochlegierter 
Stahl
high alloyed steel

geglüht
annealed

200 19-90 19-90

vergütet
quenched 325 19-90 19-90

Stahlguss
Cast steel

unlegiert
unalloyed 180 19-110 19-180 19-180

niedrig legiert 200 19-110 19-180 19-180

hoch legiert
high alloyed 225 19-110 19-180 19-180

M
Rostfreier Stahl
Stainless steel

martensitisch
ferritisch, geglüht
martensitic, ferritic, 
annealed

200 19-90 19-90

austenitisch
austenitic
Ni>8%/Cr 18-20%

180 16-80

N Al-Legierungen
Al-alloys 14-220 16-600 16-600

Kupfer- und Messinglegierung
Copper and brass alloys

14-220 14-700 14-700

S Warmfeste 
Legierung
Heat resistant alloy

NiFe 18-75 18-75

NiCo 18-40 18-40

Schnittdaten Formeinstechen

v
c

v
c

Nominale Schnittgeschwindigkeit mit HORN-Sorten
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